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再造烟丝切丝风选系统研发与应用评价
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摘要!研发了再造烟丝切丝风选系统!该系统由进料装
置"切丝装置和风选装置组成!设备采用一体化设计"二
次切丝"整体式刀片"配重轮装置和倒锥形风选器等技
术!利用快刀盘和慢刀盘的转速差形成,剪切-效应将烟
丝切断!通过系统密封和风选风送系统净化除尘#与切
丝前相比!切丝后

!"//

以上的长丝降低了
!(9"+]

!

)//

以下断丝增加了
"9#!]

#

关键词!再造烟丝$切丝风选$烟丝结构
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围绕再造烟叶的特性和应用%烟草行业研究了再造
烟叶与烟叶部分物理特性指标的差异*

#

+及其对切丝与卷
制效果的影响*

!

+

%探索了再造烟叶制丝过程*

*

+

)使用方
式*

>

+与再造烟叶物理及化学性质变化的关系%分析了再
造烟丝形态优选*

)

+

)烟丝掺配均匀性*

+

+对产品质量的影
响$基于再造烟叶特性%构建了再造烟叶制丝工艺流
程*

,

+

%建立了掺配均匀度测定方法*

$P(

+

%研发了再造烟叶
机械式松散装置*

#"

+

)穿流式回潮机)新型再造烟叶切丝机
等装备%改进了再造烟叶丝掺配工艺及装置*

##

+

%有效提升
了再造烟丝掺配均匀性&

目前%对烟丝长度的调控主要采用定长切丝*

#!

+技术&

而造纸法再造烟叶剪切力)拉力明显大于烟叶原有剪切
力)拉力%再造烟叶摩擦系数明显小于烟叶原有摩擦系
数*

#

+

%定长切丝技术在再造烟叶单独切丝过程中易将烟
片带出形成跑片%且长度调控不便&因此%试验拟开发一
种再造烟丝切丝风选系统%利用快刀盘和慢刀盘的转速
差形成,剪切-效应将烟丝切断%通过系统密封和风选风
送系统净化除尘%旨在为企业技术改造和质量改进提供
借鉴&

#

!

系统结构
再造烟丝切丝风选系统由再造烟丝输送皮带

#

)限量
辊

!

)闭风进料器
*

)切丝装置
>

)风选器
)

和切向分离器
+

等组成!图
#

#&该设备综合考虑流量控制)结构调控)风
选净化)风送防尘等工艺%采用一体化设计%利用再造烟
叶强度大)不易造碎的特性%利用快刀盘和慢刀盘的转速
差形成,剪切-效应将烟丝切断%通过系统密封和风选风
送系统负压%可有效除去生产过程中的粉尘%改善生产环
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#9

进料皮带
!

!9

限量辊
!

*9

闭风进料器
!

>9

切丝装置
!

)9

风选
器

!

+9

切向分离器
图

#

!

再造烟丝切丝风选系统结构示意图
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境&该系统通过输送装置将物料均匀送入切丝装置%切
丝装置将再造烟丝切断后%通过管道送入风选装置进行
风选净化%风选净化后的再造烟丝通过风送送入下道工
序进行装箱或进柜&

!

!

系统设置

!9#

!

进料装置
进料装置由输送皮带

#

)限量辊
!

和机头
*

等组成
!图

!

#&输送皮带
#

宽度为
#"""//

%采用变频电机带
动%速度为

#9)

"

*9"/

(

A

可调$再造烟丝干燥后含水率为
##]

"

#*]

%且再造烟叶表面的纤维及烟草微粒易脱落
形成粉尘%为改善生产环境%在输送皮带

#

落料口设置机
头

*

%防止物料飘出及限制扬尘%限量辊
!

安装在落料口
后部

#9"/

处%通过限量辊
!

上的靶钉将再造烟丝来料摊
平%使烟丝在水平方向上分布均衡%有利于再造烟丝均匀
落入进料器&

#9

输送皮带
!

!9

限量辊
!

*9

机头
图

!

!

进料装置示意图
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切丝装置
切丝装置由闭风进料器

#

)刀盘
!

)框栏
*

)切丝装置
壳体

>

和机架
)

等组成!图
*

#&闭风进料器
#

是一个由
电机带动的十字形落料翻板%用于将物料送入切丝装置
壳体

>

内进行切丝%闭风进料器同时起密封作用%防止切
丝过程粉尘飞扬&刀盘

!

由快刀盘)慢刀盘等组成%快刀
盘和慢刀盘分别由变频电机独立带动%通过快刀盘和慢
刀盘的转速差形成,剪切-作用%将烟丝切断%通过调整快
刀盘和慢刀盘的转速及转速差可以调整加工能力和切丝
效果&框栏

*

安装在刀盘
!

的下部%框栏
*

上开有网孔%

打断后长度适宜的烟丝通过网孔下落进入风选&切丝装

#9

闭风进料器
!

!9

刀盘
!

*9

框栏
!

>9

切丝装置壳体
!

)9

机架
图

*

!

切丝装置示意图
&1

5

=B;*

!

'10

5

B0/8E@<1:;.:=@@14

5

0

CC

0B0@=A

置壳体
>

用于安置刀盘
!

%同时密封切丝装置$切丝装置
壳体

>

两侧设有检修门%当需对刀具进行清理或维护保
养时%打开检修门取出整个刀盘即可&机架

)

用于安装
切丝装置和电机等&切后烟丝通过方形管道与风选装置
相连%通过风力将切断后的再造烟丝送入风选装置进行
风选净化&

!9*

!

刀盘
刀盘由刀轴

!

)刀片
*

)隔套
>

)框栏!图
>

#和配重轮
)

等组成!图
)

#%安装在切丝壳体
#

内部&刀轴
!

上开有通
槽%通过平键将刀片

*

)隔套
>

固定在刀轴
!

上%刀轴
!

两
侧设有锁紧螺母轴向固定刀片

*

和隔套
>

&刀片
*

为整
体式刀片!图

+

#%厚度为
)//

%中心设有圆孔%圆孔内沿
设有与平键相匹配的键槽%整体式刀片设计便于安装)维
护和保养&相邻刀片间设有隔套

>

%隔套厚度为
!//

%中
心设有轴孔%圆孔内沿设有与平键相匹配的键槽%通过调
整刀片

*

间隔套
>

的数量可以调整切丝长度&框栏
!图

>

#安装在切丝装置壳体内部%为两个半圆结构%与刀
盘外缘密切配合%在框栏上开有网孔%打断后长度适宜的
烟丝通过网孔下落进入风选%较长的烟丝通过刀盘带起
再次切丝%直至符合要求$配重轮

)

安装在刀轴
!

的一
端%用于增加刀轴

!

的动能%有利于增加剪切力%防止卡
刀%保证顺利切丝&

!9>

!

风选装置
风选装置由风选器

#

和切向分离器
!

组成!图
,

#%通
过方形管道将风选器

#

和切向分离器
!

相连&系统风速
可调%方向管道长度可根据场地条件进行合理设计%为设
备布局提供更高的灵活性&风选器

#

呈倒锥形%能更好
地分离杂物&风选机下部设有落料气锁%用于接出杂物&

切向分离器
!

用于分离烟丝和气流$气流中的粉尘
通过出风口旋转滤网及除尘管道排走%干净烟丝则通过
切向分离器落料气锁输出进入下道工序&

*

!

验证实验
对烘丝后再造烟丝进行切丝处理%刀刃间距

#)//

%

切丝前后分别
*

次取样%取样间隔
)/14

%每次取样
!""

5

%
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宋伟民等!再造烟丝切丝风选系统研发与应用评价



图
>

!

框栏示意图
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#9

切丝装置壳体
!

!9

刀轴
!

*9

刀片
!

>9

隔套
!

)9

配重轮
图

)

!

刀盘示意图
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#9

刀片
!

!9

框栏
图

+

!

刀片示意图
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风选器
!

!9

切向分离器
图

,

!

风选装置示意图
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采用四分法将样品缩减为
)"

5

%测定烟丝长度%并计算比
例&由表

#

可知%

!" //

以上的长丝降低了
!(9"+]

%

)//

以下断丝增加了
"9#!]

%平均提高了
!9"*]

%与行
业原有断丝设备固定断丝相比*

#>

+

%试验系统运行更稳定%

烟丝长度调整更方便%断丝效果更优&

表
#

!

切丝前后烟丝结构检测结果
H0G2;#
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烟丝长度(
//

切丝前(
]

切丝后(
]

变化(
]

0

) *9$$ >9"" "9#!

+

"

#" #,9!# #(9** !9#!

##

"

#) #"9!# !(9"" #$9,(

#+

"

!" ##9(, !"9"" $9"*

!#

"

!) !+9"" #*9+, P#!9**

%

!+ *"9,* #>9"" P#+9,*

>

!

结论
再造烟丝切丝风选系统采用一体化设计%将流量控

制)结构调控)风选净化)风送防尘等工艺通过一套系统
完成%简化了工艺流程$系统采用密封设计及负压抽风%

可有效改善生产环境$采用整体式刀片)框栏二次打断和
配重轮创新设计%可实现再造烟丝切丝长度可调可控%保
证切丝效果%便于维护和保养&切丝后

!"//

以上的长
丝降低了

!(9"+]

%

)//

以下短丝增加了
"9#!]

%可根据
工艺需要%通过调整隔套的数量)改变框栏的规格及网孔
的形状)快慢刀辊的转速差有效调控切丝长度&烟丝在
风选净化过程中水分有散失%需根据装箱前再造烟丝含

水率要求%对烘后烟丝水分进行合理控制&试验未对切
丝机切丝风选系统刀片间距)快慢刀盘转速比和框栏的
规格及网孔的形状对切丝长度)消耗的影响进行深入研
究%需在后续使用过程中进行优化改进&
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